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前言

YS/ T 694《变形相及铝合金单位产品能跟？内涵限制》分为四个部分：

一一第 1 部分：铸造锐；

一一第 2部分：板、带材；

一一部 3部分1俯材；

一一那 4 部分；挤压型材、付材 ．

21又部分为 YS/T 694 的第 1 部分．

本部分按照 GB/T 1. 1-2009 的旧的规则坦革．

YS/T 694. 1- 2017 

本部分代替 YS/T 694. J 2009《变形铝及钊合金单位产品能源消挺限额第 1 部分：铸滥键3，本部

分与 YS/T 694. J 2009 相比，除编辑性修改外主要技术变化如下：

修改 f栋准的适用范闷（Jhl. 1, 2009 年版的 1) ;

- 增加I ｛船泣铝合金分类（见 4.1) ;

一-i串映了钝键生产企业单位产品能源消挺限定位、融入值和l先进的〈见 4. 3 、4 . 4 、4.5 , 2009 年版的

4）』

一一细化了工ι流程圈 ，增加了流程固的说明〈见 4.3,2009 年版的 5. 2) ; 

一一修改了附录〈见附录 A, 2009 年版的附录 A) .
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1 范围

变形铝及铝合金单位产品能源消耗限额

第 1 部分：铸造绽

YS/T 694. 1-2017 

YS/ T 694 的本部分规定了变形铝及铝合金铸造钝啦优产品能源消辑〈以下简称能屁〉限制的技术要

求、川’贺，原则、计算范闷、计算力·怯刷节能管理与梢施．

本部分适用于变形-tn及的合金钝造假I) （以下俯称饰钝〉生产企业单位产品他屁的计算相考核！） ， 以

liU.J"新建项目的能挺控制．

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的．凡是忡．日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件．儿是不住日期的＜；IJTI文件，其陆新版本〈包括所有的修改单〉远用于本文件．

GB/T 2589 锦合能耗计算通则

GB/ T 12723 产币1单位产-fd:储源消辑寇顿编~ti1J l画则

G.8/T 17167 用能恨他能源叶且苦苦具配备和管跑遍则

3 术语和定义

3. 1 

3.2 

3. 3 

GB/ T 2589 和 GB/T 12723 !JI.定的以及下列术语和定义活用于本文件．

工序能源单耗削t energy co阳umpUon In working procedure 

UY.生产过程中生产单位合格产品消耗的能源11t .

工艺能源且在耗 wlit enc咆y consumption of technology 

报告期内生产某种产1~M；守主要生产系统的综合能耗与报告期内产出的合格品总址的比值．

综合能源f扭转 unit ω阳umption of 阳t哺rate energy 

即单位产品综合能辑，指.a接综合能源单槌与问撞综舍能自原单耗之和，剧l工艺能源iyt.括与辅助能视

机屁及损屁分摊fJ:之初．

3.4 

闹接锦合能源单辑 unit consumption of indirect int鸣叫le ene1部

企业的辅助生产系统和附间生产系统在产品生产的时间内实际消耗的各种能郎以及屁他工脆在企

业内部进行贮存、转换及 i ~J.J:供庇（包括外销）巾的割据，分摊到该产品上的能屁i1t.

3.5 

企业综合能提 enterprise integrate energy co时umptlon

报件期内企业的主型生产系统、辅助生产系统和附属＇t:产系统的综合能耗总和．

1’不包捐军工、航空、航~~特殊产品及粉术阶金法制作的伪使．

”企业产品能施以很件肌肉干1、业生产的各类合格产川『的J也趾＇ J~·ll监单位产品能将限额的采狈之和Jj.J限额进行考核’评

定．
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4 技术要求

4. 1 铝及铝合金分类

智i及铝合金分为 i 、 II 两类，如l夜 1 所示．

表 1 铝及铝合金分类

钥».铝合金分类
牌号系列

1类 a i英
1××× FJUi ~ 

2××× 一 1；刷i

3××× 所有 一

4××× 所-n·

5××× Mg含1lt平均{I｛小子 4.0Yo Mg f寄放平均似不小 f 4. oYo 

6××× Jfr有

7××× 所-If

8××× 所有 一

4. 2 修正系挝

4. 2. 1 不同地峨的企业在考核能辑限忠值时，w采用地域的修正系数与表 Z～我 4 规定的能提限定值

〈若未经过全部工序，则应按在注规定进行折算〉的乘；＆t作为二号核时的限定也．

4. 2. 2 企业位于长注以北且在111海关以南时，地域的修正系数为 1. 1；企业位丁·山海关以.ft时 ，地域的

修正系数为 l. 2 ；企业位处游拔尚度越过 1500 m时，地峰的修正系敏为 I. 03. 

4. 2.3 2句地域和海拔高度同时满足时，如当企业位于长江以且且在山海关以邸，且处于海拔高度超过

1500 m 时，考核能耗限定的时， j也峨修正系数为 1. I J自以 1. 03. 

4. 3 锦槌生产企业单位产品能跟i肖耗限定值

现有铸锥生产企业吁t位产品能源消耗应符合表 2的提求．

袋 2 锦徒生产企业单位产品能源消娓限定值

E在｛妒··品能源刑t毛限定阻a,b.c.d.c

产品分类 主原料 kgce/t 

I 类管1戎相合金 H类铝合金

宽配ζ1 500mm 司正235 运300
际Jif《400 mm 

A油w键〈符fl- YS/’r s9o 的要 宽监＞1500 nun 班路m倒也E、 < 245 运二330

求，生产τf;流程参贝，闸门 宽皮革至1500 mm 创液放废料 ~250 < 320
1事应＞400 mm 一

宽度＞1500mm 骂王255 4三345

铝合金越筑明 外径骂王200 mm < 170 一实心囚~键
- 

〈符合 YSIT 67 
材用回63 含金 外径＞200mm～500mm 运185

的要求， 生产 外役运200 nun 
由熔用ff\键、

＝二240 < 330
非铝合金跑筑婴 位i液及废料 L-

℃ι流粮参见 外径＞zoo mm~ 500mm 骂王260 运360
附 I ) 桥附 6063 合金 - 外役＞SOOmm < 300 运二390

2 
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裴 2（续〉

户，日，分类 主原料

句句位产品能源消~限应值•.u.~.d .~

kgce/t 

引樊铝合金

空心回帧（~YS/T叫｜ 再三司m一－1刷刷矶铭、i ~3251 QOO 
要求·生产工艺制倒闭 I ) I 柏＞360 mm ｜棚及废料｜ :;,;;345 I ~410 

• 若未 100%通过”ft炉迫行烛体俯练、静置处理，Jill能濒剂低限应值}J~中数值峨｝.；（30×~约过熔体和炼、静

费的合格钝使产且／仓部合柿仰位产股〉．

b .a-术 100%进行在线过械公础，则能源消耗－lib!~｛l'L为我’加强史悦诚去（3×未经过在统除气处则的{'j将饨俊产量／

'It古＃合格的俯锐产f1t〕．

~ 若米 100%进行1'F.伐除气处理，则能w,cm能限定他为我， ,j戴值峨1H4×未经过在线除气处础的合格锦键产量／

全部合格的铸锐产量〉．

d 若术 100Y.进行均匀化热处理，如j能源消槌限定似为表中徽{(i减去（40×未经过均匀化热处坷的合格钩键产量／

全部合格的钝键产量〉．

e 若.，，辰 lOOY.经过均匀化处理成佳过在线除气处理工序，能税限应也应按上述规则从夜’1’敛«t.， .拍踉相成效值．

例如品企业报告别内生产外制、子200mm 的合精 O~ill合金实心阴钳键产量为 10000 L,)t中 2000 l 术经过

均匀化处理，3000 t A冶金过伍纷除气.&d:理，践｜用于评价该企业报告期内外径小子 200mm 的介格日关铝合金实

心剧铐链的ntumn~阳寇侦为 330-40×2000/10000 4× 3000/10000=320. 8. 

｜础｜ ｜在线｜ 钝
叫 过温←一叶 除气←－－｜
I MI 1u 11.lft 

形
U
A舍
镑
的
耻

交
锦
州
回
金
冶

说明 1

烧Iii.一一将盟烙铅健、相憔、相废料经配料后在筋炼炉中仰化的过粉1

”炼、富’置一一将钝1液由~t尔炉t9革”览炉内进行精炼和1静坐JH呆泌的过房；

在线过滤处理一一采JD（£线过滤系统对铸造前的铝被近行过滤处理的过程；

在线除气处理 采川(E线除气系统对钝选自u的铝被进行隙’t处理的过程：

钝造一一将银浓在水F争结晶~.I'！~良具中凝固的过程，

均匀化处理一一将铸造似银川l热到l朵一商温并保温－定时间的过程$

饥饿｝JUT.－包括机悦的切头、16，镜曲，？在皮 ，银孔~使相键E路变成l况，日，铜键的过F人

圈 1 铺键产品生产工艺摊程圄

3 
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4. 4 锦键生产企业单位严晶能源消娓准入值

新雄铸键生产企业单位产品能顿消耗应符合我 3 的要求．

亵 3 锦槌生产企业单位产晶能翻消辑准入值

t(l位产，，＼］，，能源消就阳定fi'I.• ·＇山d,c

产品分决 主原料 kgce/ t 

I 类m我铝合金 E ：类铝合金

冒~/Jrζ1500mm 运185 4豆250
j字Jf~400 mm 

A画w键〈符合 YS/T 590 的要 JlJ:ti:> 1500 mm < 195 < 280

一求，生产℃艺流在参见阁。 1.E.l1tt:二1500 mm 运二200 运270
J~J.lr>400 mm 一

1X皮＞1 500 mm ..;;20s < 295

一 篮锦JIJ铅艇、
铝合金建筑m 外径《200 rrun < 120

实心闹“键 制液』A废料

｛符合 ~T67 树用伺63含金 外役＞ZOO mm ～制mm 运125 - 
的要求，生产 外径~200 mm ~l佣 《2四

1f't铝合金主且筑组 一Lι流将参.!t 外径＞ZOO mm ~ 500 mm 运210 ~310 
罔 l) 材用 6063 {t金

一
• 

外後＞Soo mm 4二250 ζ340 

空心凶钝钗｛符合 YS/T 67 的 外径~360mm < 215 骂王340

要求，使产工ι割t:fil参见闸门 外径＞360mm <295 < 370

• 若.,,f.; 100%逝J:l份监炉迫行仰体制炼、份宽处理，则能源削托限定的为农叶’数能减去（30×术烧过Iii体精练、停

茸的合格铸键产在ti全部合粉饰键产品n.

b 者米 100%进行在线过滤处赌，则能源消稳限定的为夜中放的减去（3×未经过在线除气处罚！的~棉俯键产量／

企：tlJ合搞的铸键产tit>.

c .ti-术 100%进行在线除气处理，则能源消篇限应值为公中数｛仅减去（4×未经过在统除气处理的合格铸键产量／

4是富’合格的铸键产Jil).

d 若术 100%进行均匀化热处理．贝11能源扪局限定的为点’l’放（1＇（减JH40×禾段过均生j化热处理！的介格俯使产尬／

全部合格的钝键产量〉．

~ 若未 100%经过均匀化处理成经过在线除气处理。挤，他iu民主iif1也应按上述规则从点中般也•I’扣减相应数值．

例如l:::lit企业报告期内生产夕阳小于 ZOO mm 的合丰台 E类似合金实心圆铸造键产量为 10侧 t,J时’ 2000 l 未经

过均匀化处理，3000 I 未经过在统除气处翅，则周刊于f占2庭企业报件期内外役小于 200mm 的合榆 H炎铝合金

实心回铸盗链的能源消托假定的为 290 40×2000／阳则－4 × 3C削／阳刚－280. 8. 

4. 5 铺徒生产企业单位产品能源消轩先进值

钝徒生产企业单位产品能a取消屁先进值应符合我 4 的~求．

襄 4 锦徒生产企业单位产晶能翻淌辑先进值

单位产耐，他源消屁限~值·、b,c,d、e

产品分类 主原料 kgcc/t 

I 类铝或铝合金 H ：英铝合金

宽tlr~1500 mm < 95 运JlS
限度~400nun 一

A司销键〈符合 Y旷丁 590 的必 ：鼠目~＞ 1500 mm 亚绵阳锦锐、 运100 ~125 

一＊·生产工艺流程参见剧］） 宽；应运二1500 mm 相饿反废料 < 100 < 125
用l.11:>400mm 一

：缸Jjf> 1500 mm 运105 4ζ130 

4 
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费 4（维〉

单位产品能源消幸在限足的•.b.c.d.~

产品分类 主原料 kgα／t 

I 类钢琐的合金 II 炎阳含金

一
铝合金煌筑盘’ 外径《200mm ~60 一

1：心阁伪ti

〈符合 YS/T 67 材)fl 6063 合金 外~~＞200mm ～500mm 哇哇65

一
的要求，生产 外径骂王200mm 运GO 军主80

了z流容＃兑 非钢含金Il筑观 蓝JI;用4吕铭、
外径＞200mm ～500mm 4ζ80 < JOO 

阁。 材用 6063 含金 管l液及应料
外校＞SOOmm < 90 理ζ120

空心回钝铭〈符合’ YS/T 67 的 外径运豆360 nun ζ155 岳王220

要求，生产工ι流理参觅，阁。 外经＞360mm 运175 4二250

• 牙午米 lOOYo经过由’世炉进行筋你梢炼、份饺处用，WI能源币1税限定值为本刊’数值减去（25×米线过熔体精炼、＃’

茸的介饰铸饺产ft／全仰合柿俯健产盘｝．

b 籽禾 lOOY.进行在线过滤处理，则偏激消极限应值为我中敷值减lH2×~位过在线除气处理的合扮w能产量／

全部份格的销饺产血〉．

< 者来 100Y.进行在钱除气处理，则俯源消艳阳应｛且为表中数｛自踹去（3×术盘查过在统除气处理的合格w能产品ti

全部合格的铸键产监〉．

d 幸？术 100Yo进行均匀化热处理．卿rum源消幸在限定值为表巾数的减去（35×术传过均匀化热处理的价格俯键产Ur.I

全部份4祀的铸~产蓝）．

f' 若水· IOOY.经过均匀化处理成结过在线除气处理工仔，他草草~）草值应彼」．述规则从u中敛缸中扣减相应做“I..

例如 s某企业报告期内生产外径1）＼于 200mm 的合格E类铠1含金羔：心饲钝使产量为刚刚 t.其中 2000 l 未经过

均匀化处翔，3000 t 未经过在线惊气处理．如l用 F评估该企业搬告肌肉外轮小于 200 阳”的合格 E类销合金实

心则你髓的饱眼前挺限应值为 80 35×zc则／10000-3×3000/10000 72. 1. 

5 能耗计算原则、计算方法及计算范围

5. 1 能辑计算原则

5. 1. 1 企业生产的能赢消耗

企业实际消挠的各种能源，系捕用于生产前动的各种能源. 'E包掂： 一次能源（原煤、原柑l、天然气

~）、二次能跟〈如l电）J 、热力、石油刷品、焦挠、-Cij1b1.t\ 、煤气等〉、生产使用的娓能工服〈水、压缩空气等）和

余热资源．包括能源.＆屈能t质在企业内部进行储存、转换.＆计量供应〈包括外销）中的损施. Jt主要用

于生产系统、辅助生产系统和附属生产系统，不包括生活用能〈宿舍、学校、文化娱乐、医疗保健、商业服务

和托儿幼敬）和批准的基础项同用能．

5. 1.2 企业报告期内的燃料实物消辑量

企业报告肌内的某种燃料实物俏稀且按式(I ）计算：

E、＝£，.，十E.,z-E.喝 一E码一E.s

式中：

Eb 企业的燃料实物消耗由；

E.1一一企业购入燃料实物最1

E.a-J平存燃料实物增减蛊（J悟和减少为正，j事存增加为负h

EaJ一一外销燃料实物班；

E习一一位活rn燃料实物址：

£»一一企业工程llHSl:JfJ燃料实物1.t.

……( I ) 

5 
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5. 1. 3 企业报告期内的燃料能酒消辑量

企业报告别内的能源消挺虽按式（2）计算，所消艳的轩种能说不得llHt或漏计．存在供需关系时，输

入、输出双方在计算中址值上应保持一致．设备大修的能源消耗也应计n:在内，且按大修后设备的运行

用期逐月平均分摊．企业综合他梅的计1):按 GB/T 2589 的规定ill:行．
E= Ebl +Ei.z - E.., EM E崎 . ..... . ...................… －＜ 2) 

式小：

E 一企业报告期内能跟前提f1b

E.，， －一购人能源盐1

Ew一－f1"在能撮增减挝u草存陆少为正，J~存＂＂）JU为负h
£1.3一一外销能源-J}t I 

E1>1-Ltti1i用饱眼括；

Eb$ 一一企业工程建设用能源桂．

5. 1. 4 能源实物量的计量

能自现实物址的计扯必须符合GB/T 17167 的规定．

5. 1.5 能源的计量单位

企业消艳的各种主要能源~，.量单位Jm者 5 所示．

襄 5 各种能丽的计量单位

能源计量t(I.位
能源非I• 类

kJ( 10• l kW· h to• kW· h 

一煤、焦侠、嚣汹、集汹 、／ .J .J 

也 . 、／ .J 

蒸汽 、J .J . 
一 一

天然气、燃气、压缩空气、精气 - 
. - - - 

1}( 一 .J 、j 一 一

5. 1 . 6 能源析算原则

kJ GJ ”、’ to• m1 

一
一 一

一 一

、J 、J 一

、j 、J

一 - .J .J 

5. 1. 6. 1 单位产品能槌用于克标准煤（kgce）忠民吨标准煤（ tee）在示，应用基低（位〉发热tit等于 29.3076

兆焦称为 l T·克标准煤．

5. 1. 6. 2 外购燃料能源、二~能源A屁能工质采用国家统计部门规定的忻算系数〈参见附录 A）忻算为

标准煤．

5. 1 . 6. 3 企业能源转换自产Fl•t ＇按实际投入的能源实物tit折算标煤盘．

5. 1. 6.4 由组巾生产单位外销供应时，均按国家统计部门规定的折算系数（参见附录 A）折算标7{1;~.

5. 1 .6.5 企业内回收的余热般热力的听n：系数，余热发电，统一按电力的折算系数．

5. 1.7 余热资源计算原则

5. 1. 7. 1 企业余热问I~装置的用自IHI·人企业能屁．

5. 1. 7. 2 企业同收的余热能源（I用部分．计入白用工序；转供Jt他工序时，在所用工序以正常刑屁计人．

5. 1 .7. 3 企业网收的余鹅能源应在伺收余热的工序、工艺；中扣除．

5. 1. 8 其他

辅助、附M生产系统的能源及挺能工质的损施，应根据各产品T.艺他屁占企业生产 1丁艺他屁尬的比

例，分摊给各个产品－

5.2 计算范围

本部分他屁计算Ni网如表 6 所示．

6 



产品分类

- 产品 产品 能届分类

4司称 代号

销4定包括： :r:J手能挺

回钝tu切 z 
刷WW

产品生产能挺

5.3 计算方法

5. 3. 1 工序能娓

5. 3. 1. 1 实物单娓

实物~屁按式（3）计算：

式中 z

襄 6 能辑计算范围

flt!~汁，草范IM

将血熔用铅t定吧’原科技人熔炼炉中t:fHli. Ir'(-

<Tifft号为 I)的能屁
.,._ 
熔4本静费、精炼门圳工部代号为 2）的能＋'6

4正线过能处J'l二L序〈工，.，.代号为 3）的能挺

在线除气处J!lll：序〈工ff代号为份的能re

~it.(J芹〈工1刊号为幻的能.t.t

均匀化处用工I引工序代号为的的能屁

机械Jm工：也抓·wi 切、俄刷、年皮工序〈℃1步代

兮为 7）的能ro

从蓝熔用织健等孤料役人筋t/i.:炉中然炼＇｛产Iii钝

铀的生非证§It:_的能垢，对向 t应uoo品总有1

,.., M主z
l~S;t －－·瓦

i 一－ 1：序代号(1 、2,3,4,5 ... 6,7); 

YS/T臼4. 1-2017 

实物 工艺能源 综合能源

11\.t.t l'J'!.•辛苦 单草E

一
能源m.~代号’

EJ, Ee! ... Eb. 

. 
E!.z 1';& E#z 

- Bk 因a E}i 

E~ £<k Eb. 

E~ 日z Eb 

在＆ 日， £/z 

Ek ek E/z 

Esz Eel Ett 

·· ( 3 ) 

E~ 一一产品生产过程中，i工部报告期内的实物单耗，单位为千克标煤每吨（kgce/t) 1 

M击，一一产品生产过程中，i 二rlf报告期内；也接消挺的某种能源实物总就，单位为千克标煤（kgce) ;

pz,_ 一 产品生产过程中，i 工ff.报告期内产出的合格产品总量，单位为吨ω．

5. 3. 1 . 2 工艺能跟单辑

工艺能源J'(l.槌按式（4）计算：

:it咛I :

」：序代号（］ ,2,3 ,4 ,5 ,6, 7) l 

L' I 
r. • 一 L:.117
ιc-.z - -p二

i抽一一 产品生产过程中，i T.rf.报告期内仁艺能源单属， 单位为下先标煤每盹（kgce/t) 1 

…( 4 ) 

Eliz－产品生产过程中， i 仁J字报作期的直接消屁的轩种能源实物ft!'.忻标煤之罪” ，单位为于真标煤

(kgce），吗＊问收余热n·t ，按 5. 1. 7 条规定；

Ph 产品生产过程巾，i工序报告期内产111 的合棉产品总量，＇）＇！.位为吨（t).

5.3. 1.3 综合能跟单辑

综合fi~iJ原惟耗按式（5）计算：

Eb=E＆.十E缸 …( 5 ) 

A中：
－巳序代号(1,2,3,4,5,G,7) 1 

7 
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Eb. 一一产品生产过程中 ， i 工序报告期内的综合能源1(l屁，单位为千先标煤每吨（kgce/t ) ;

E&i. 产品生产过程中，i工序报告期内的t艺能源单路，单位为千克标煤每吨（kgcc/t) ;

Eh. －←产品生产过程， , • 'i 工序报告期内产出的合棉产品间接辅助他说’在辑及拟屁分摊址， It飞位为

下真标煤每吨（kgce/t).

5. 3. 2 产晶生产能将

5. 3. 2. 1 实物单娓

实物1fJ.屁按式（6)t情：：

式中：

,.. _ M S!. 
收sz-p二

E:rt－报告JUJ内 ，储键生产过程cl•~生的实物啦施，单位为于此标煤每吨（kgce/t) 1 

Ms.- 报告别内，铸键生产过程巾tr接捎屁的某种能源实物总盘，单位为千克栋煤（kgce) I 

p~ 一一报告期内 ，产出的什棉饨悦总址，单位为吨（ l). 

5. 3. 2.2 工艺能源.挺

工艺能源单能按武（7）计算：

Ecz＝号也
r zz 

式中：

Ecz一一报告期内 ，铸键住产过程叫I:6t生的工艺能源单摊，单位为于克标煤每日电（kgcc/t);

…( 6 ) 

…( 7 ) 

E旧一 报告期内 ，铸键生产过程中直接悄屁的各种能源实物盘折标煤之和， 很位为千克标煤

(kgce） ， 当舍回收余热时，按 5. 1. 7 条规定：

P:a.一一报告肌肉 ，产出的合格锦能总结，单位为吨（ t). 

5. 3. 2. 3 综合能潭单艇

综合能源单耗w式（8）计n~ ：

Ev Ecz ~ En 

式中：

£.a一一报件期内 ，铸键生产过程q r~之生的综什能跟单届，单位为T－克标煤每m~ （kgcc/t);

Ea 报告期内，铸键生产过程中发生的 r艺能源J¥l挺，单位为千克标媒每吨（kgce/L);

…( 8 ) 

E~－1.一一报告期内，铸键生产过程＂’发生的间接辅助馆前，ti在艳及损耗分摊血，单位为千克标煤每rr也

(kgcc/t). 

6 节能管理与措施

6. 1 节能基础管理

6. 1. 1 企业应定期对铸键生产的儿个主要工岸能括情况进行考核 ，把导核指标分解部实到各J.HJ单位 ，

础立用能货任制度．

6. 1. 2 企业应根据GB 171 67 的要求配备能源讨如吐器具Jt-建立能源计母管用制度．

6. 1 . 3 企业应加快站立能源管理中心 ，实现能挺数据在线采集及分析，实时监控巫点用能设备．

6. 1 . 4 血过制定本标准，推动变形＃＼及铝合金钝艇生产企业开展抖学用能的管理机制，达到fr业节能的

H的．

6. 2 节能技术措施

6. 2. 1 挺向工业炉宿热能利用率，加强炉窑保温、密封，减少热能损失．

6. 2. 2 大力推行节能燃烧技术和余热问收技术，应大限度地提高热效串．

6. 2. 3 优化改进也l't:.＿［艺，帷，.. ，毡僻耐用液JH在仰选，减少骨i缸亚础工序，缩知工艺流程实现节能．
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6. 2. 4 引进节能新技术 ，鼓励企业使用变频节能帮世、使用节能组变Jf;.捕和l节能型电机．

6. 2. 5 推广使用绿色节能环保照明 ，搞好元功功串补佬．

6. 2.6 加强能源转换咽＝理，提高能视转换效率，通过陆少转换损失实现系统节能．

6. 2.7 对新.ill刷技战项目，必须严把节能关，严禁选月1淘汰落后的前屁能设备和l工艺，从i跟头上杜绝能

跟浪费．
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附景 A

｛资料性附景）

常用能源品种现行析标煤系敬和娓能工质能源等价值

常用能源品种的现行折标煤系数如l哀人 1所反，折标煤系数如遇阴凉统计部门规定发生变化，能提

非级指标则按国家统计部门规足执行．

襄 A. 1 常用能源品种现行参考折标煤系缸

能狐名称 平均低位.i<:热尬 忻标准煤系fl

JJ;l仪， 20908 k.J/kg(SOOO kcal/kg) O. 7 L43 kgce/kg 

成俯煤 26314 l\I/ kg(6300 katl/kg) 0. 织则同时kg

洗巾贵族 8363 kJ/kg(2000 kcal/kg) o. 2857 kgc:e/kg 

Jt他就煤 8363 k.J/kg~ 12545 kJ/ kg 
鲸泥

(2创）（） kcal/均～3以沁 kcaνkg)
O. 2857 ~ce/kg～O. 1286 kgce/kg 

itU提 28435 kJ/kg(6800 kcal/kg) o. 9714 kg民／kg

原汹 '11816 kJ / kg(lOOOO kcal/kg) I. 4286 k且ce/kg

然科泊 41816 kJ/ kg(lOOOO kCAl/kg) 1. 4286 kgce/kg 

汽汹 43070k.J/kg( 10300 kcal/kg) l . 4714 kgce/kg 

虫草袖 43070ld/ kg(10300 kcal/kg) l. 4714 kg叫kg

然汹 42652 k.J/ kg(10200 kcal/kg) l. 457) kgce/kg 

t忽然讪 33153 kj/ kg(8000 kcal/I~） I. 1429 kgce/kg 

忧？肉 41816 kJ/ kg(lOOOO kcal/ kg) 1. 4286 kgα／kg 

液化有泊气 50179 kJ/ kg(12000 kcal/kg) I. 7143 kgce/kg 

炼厂 f!气 46055 kJ/kg( 11000 kcal/kg) l. 57L4 kg凶／kg

部1囚天然气 38931 kJ/m' (9310 kc:al/ m') 1. 3300 kg<叫时

气llJ ；.：然气 35544 kJ/ m1 (8500 kcal/m’> 1. 2143 kgcc/m’ 

煤矿瓦斯气
14636 kJ / m3 ~ 16726 kJ / rn1 

0.5以）（） kg四／时～O. 5714 kgce/m1 
(3500 kcal／时～4仪）（） kcal/ m1) 

1.ti炉煤气
16726 kJ/m• ~ 1798J kJ / m1 

0. 57 14 kgce/m' ~ O. 6143 kgC<') m3 
(4000 kcal/m1 ~ 4300 kcal/m1) 

高岁’煤气 3763 kJ/ m1 o. 1286 同时kg

a）~生炉煤气 5227 kJ / m’ (1250 kc剖／m3) O. 1786 kgce/m’ 

其
b)fil泊侃化裂麟煤气 19235 kJ / m’(4600 kcal/m') o. 6571 kg忧／ml

他 c)lf(讪热裂’带煤气 35544 kJ／时（8500 kcal/mη 1. 2143 kgce/m' 

憔 dH\U是制气 16308 kJ/ m’(3900 ke<tl/ml) 0. 5571 kgce/m' 
气

的压力气化煤气 15054 kJ/m1 (3600 kcal州’〉 O. 5143 kgcc/m’ 

。水煤气 10454 k.J／时（2500 kcal/ m1) 0.3571 kg町／m'

和l米 41816kJ/ kg(10000 kcal/kρ l. 4286 kgce/1111 

10 
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袋 A. 1(维）

自~00名称 平均低位$t热量 折标准煤系放

热力〈当量值〉 一 O. 04312 kgce/M.1 

电）J（当量仅D 3600 kJ /CkW • h)(860kcal/(kW • h)) O. 1229 kgce/(kW · h) 

电jJ（~价销〉 按当年火E也在电标燃煤it计算

蒸汽（低压〉 3763 川It(900 Meal／。 0. 1286 kgce/kg 

常用挺能t质能源等价值参号值如i表 A. 2 所示，能盲目等价值如有变动，以国家统计部门最新公布的

数据为准．

费 A.2 辑能工质能翻等价值

品种 司1位阻挠工质始能量 折标rm煤系敬

辈革水 乙 51 MJ/ t(600 kcal/t) 0. 0857 kgcc/t 

软＊ 14. 23 问/t(3400 kcal/t) 0. 4857 kgcc/ l 

除氧水 28.45 削／t(6800 kcal/t) O. 9714. kgce/t 

压缩空气 I. 17 MJ/ m, (280 kcal/m') o. 0'100 kgc~nr 

- 披凤 0.88 岛句／m’（210 kcaJ/ m'] 0. 0300 kgce/m, 

氯气 U. 72 Ml/ m1 (2800 kcal/ m5> O. 4000 kgc~m1 

氯气〈做副产品时〉 ll. 72 MJ/ m• (2800 kcal/m勺 O. 4000 kgcc/ m' 

氯气（做主产品R;f) 19. 66 MJ/m~ (4700 lccal/ m1) 0. 6714 kgce/m3 

二筑化碳气体 6. 28 Ml/ mi 0500 kcaνm') O. 21 43 kgce/ m3 

乙烘 243. 67 MJ/ m1 8. 3143 kgce/m’ 

也石 60. 92 MJ/ kg 2. 0786 kgce/kg 

11 
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